die hohe Kunst 1. 0.0 ¢ DRE'S[ERN

des Profilierens

/ Profilieranlagen fiir
Fensterschachtverstiarkungen
* produktionssichere Verarbeitung von hochstfesten

V Integrierte Presse
Stahlen

* Hochleistungsvorstanzanlagen mit integrierten

* rechte und linke Teile mit einem Rollformwerkzeu
und schnelllaufenden Pressen s

* tordierte und geb Profil
* schnell wechselbare Vorstanzwerkzeuge ordierte und gebogene Frotle
* hohe Flexibilitdt der Laserschweil3naht

fnaht, Bérdelnah Kehlnah
V HE SchweiBen (Stumpfnaht, Bérdelnaht und Kehlnaht )

* induktives Press-SchweiBverfahren
+ hohe Schweiligeschwindigkeiten 2 Profilieranlagen fiir B-Sdulenverkleidungen
* AuBenhautteil mit héchsten Anspriichen an die
Oberflache

* tordierte und gebogene Profile

* hohe Teileleistung

* 4 Varianten mit einem Rollformwerkzeug
(Fahrertlr und Fondtir linke und rechte Seite)

» Geschwindigkeitsvorteile im Vergleich zu strang-
gepressten Profilen

* Toleranzvorteile im Vergleich zu stranggepressten

Profilen

3 Profilieranlagen fiir Sitzflihrungsschienen
* kein Materialverschnitt
* hohe Teileleistung

» geforderte Maschinenfahigkeit von 1,67

Vorstanzanlage mit integrierter HF-Schwei3bereich * rechte und linke Teile mit einem Rollformwerkzeug

mechanischer Presse * Integration von Anarbeitungsprozessen in der Linie

(Prdgen und Lochen )

4 Profilieranlagen fiir StoB3fanger

* Stol3fanger wird in der Linie gebogen Laserschweilen

* produktionssichere Verarbeitung von hochstfesten
Stdhlen (z.B. DP1000, DP1200)

» Geschwindigkeitsvorteile im Vergleich zu strang-
gepressten Profilen

* Toleranzvorteile im Vergleich zu stranggepressten

Profilen

5 Profilieranlagen fiir Langstrager
* geringe Werkzeugkosten
* hohe Teileleistung
* einfaches Reagieren auf unterschiedliches

Profilieranlagen fur Kfz-Sitzschienen .
Rickfederungsverhalten

Hydraulische Zwischenstanzeinrichtung ) .
Biegen und Trennen von StoBfangerprofilen






