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/ Linie do profilowania wzmocnien okiennych
* bezpieczny proces produkcji podczas przerdbki stali
Y todc
“ Zintegrowana prasa © Najwyzsze] wytrzymatoscl

« wysokowydajne urzadzenia do wstepnej perforac * czesci prawe i lewe wykonywane w jednym rolkowym

ze zintegrowanymi prasami szybkodziatajacymi narzedziu formujacym

. , . . * profile skrecane i gigte
* szybkowymienne narzedzia do perforacji wstepnej P ¢ g
* duza uniwersalnos$¢ zgrzewu laserowego

V Zgrzewanie pradami wielkiej czestotliwosci (spoina doczolowa, brzezna | pachwinowa)

* indukcyjne prasowanie-zgrzewanie
. L . 2 Linie do profilowania okladzin srodkowych
* duze predkosci zgrzewania
stupkow drzwi samochodowych
* poszycie z najwyzszymi wymaganiami odnosnie jakosci
powierzchni
* profile skrecane i gigte
* duza wydajnos¢ produkgji czesdci
* 4 warianty produktéw na jednym rolkowym narzedziu
formujacym (drzwi kierowcy i drzwi tylne, strona lewa
i prawa)
* wieksze predkosci produkeji w poréwnaniu z profilami

wyciskanymi

* zalety w zakresie tolerancji w pordéwnaniu z profilami

wyciskanymi

3 Linie do profilowania szyn przesuwu foteli
samochodowych

* brak odpaddw materiatu

Urzadzenie do perforacji wstepnej * duza wydajnos¢ produkgji czesci

ze zintegrowang prasa mechaniczng

Strefa zgrzewania wielkiej czestotliwosci

* wymagana zdolno$¢ maszyny 1,67

* czesci prawe i lewe wykonywane w jednym rolkowym
narzedziu formujacym

* zintegrowane procesy przetwarzania wstepnego na linii

produkeyjnej (wybijanie i dziurowanie)

4 Linie do profilowania zderzakéw

Zgrzewanie laserem
samochodowych

* zderzak giety jest w linii produkcyjnej

* bezpieczny proces produkcji podczas przerdbki stali
0 najwyzszej wytrzymatosci (np. DP 1000, DP1200)

* wieksze predkosci produkeji w poréwnaniu z profilami
wyciskanymi

* zalety w zakresie tolerancji w pordéwnaniu z profilami

wyciskanymi

5 Linie do profilowania podtuznic
* znikome koszty narzedzi

Linie do profilowania szyn foteli samochodowych . L, . .

* duza wydajno$¢ produkgji czesci

* fatwe reagowanie na rézne zachowania sprezynujace

Hydrauliczne urzadzenie do perforacji posredniej Giecie i cigcie profili zderzakéw
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V niepordwnanie duza predkosé
produkgji

V szybka przebudowa na inny
produkt z zastosowaniem
superuniwersalnych systemdw
narzedzi

V bezkompromisowa jakos¢
wszelkich komponentdw

V najwyzsze bezpieczeristwo
procesu wytwarzania
I dyspozycyjnos¢ catego systemu

V ekonomiczne koncepcje
wytwarzania zgodnie ze
wszelkimi wymogami

Do zapewnienia sobie pozycji na
rynku i jej rozbudowania, mimo wciaz
rosnacej konkurencji, potrzebni sa
zaufani i wykwalifikowani partnerzy.

My z DREISTERNA wychodzimy
naprzeciw temu wyzwaniu

z bezkompromisowa doktfadnoscia.
Dzieki naszej technologii na
najwyzszym poziomie i naszemu
know-how producenci profili
otrzymuja do reki narzedzia
pozwalajace w twardej rozgrywce
pokona¢ konkurencje.

60 lat doswiadczenia i kompetencja
we wszystkich zakresach techniki
urzadzen pozwala nam znajdowac
rozwiazania dla najbardziej
skomplikowanych ksztattow profili.
Ekstremalnie doktadnie. W najwyzszej
jakosci.

Partnerskie wsparcie we wszystkich
fazach projektu. Takze to jest typowe
dla DREISTERN.

DREISTERN —
kunszt profilowania.

Proces profilowania na urzadzeniu do$wiadczalnym

Pomiar klatek profilujacych

Kontrola wymaganych tolerangji profili

kunszt
profilowania

V Tworzenie prototypow

* prototypy moga by¢ tworzone na urzadzeniach
doswiadczalnych Dreisterna

* zwykly czas wytwarzania prototypu wynosi
okoto 3-4 miesiecy

* realizujemy profile prototypowe otwarte
i zamkniete

* narzedzia prototypowe moga potem znalez¢

zastosowanie jako narzedzia seryjne

DREISTERN GmbH & Co. KG
Wiechser Stral3e 9

79650 Schopfheim/Germany

Tel: +49 (7622) 391-0

Fax: +49 (7622) 391-205
info@dreistern.com
www.dreistern.com

Marzena Ratynska
DREISTERN GmbH & Co. KG
Przedstawicielstwo w Polsce
al. Niepodleglosci 71 /49
02-626 Warszawa

mobile: +48 (508) 388 233
mjratynska@gmail.com

AT

Linie produkcyjne do
profili samochodowych

kunszt
profilowania

z nieporownywalnym bezpieczenstwem
przebiegu procesu




